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Sir: 

The benefit of the filing date of the following prior foreign application filed in the following 
foreign country is hereby requested for the above-identified patent application and the priority 
provided in 35 U.S.C. §1 19 is hereby claimed: 

French Patent Application No. 99 13228 filed on October 22, 1999. 

In support of this claim, a certified copy of said original foreign application: 



X is filed herewith, 
was filed on 



in Parent Application No. 



filed 



It is requested that the file of this application be marked to indicate that the requirements of 
35 U.S.C. §119 have been fulfilled and that the Patent and Trademark Office kindly acknowledge 
receipt of this document. 
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Date: October 1 7, 2000 

Oliff & BERRIDGE, PLC 
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Alexandria, Virginia 22320 
Telephone: (703) 836-6400 
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Registration No. 30,41 1 
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COPIE OFFICIELLE 

Le Directeur general de Tlnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
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La presente invention concerne l'application d'un decor sur un article en 
matiere plastique ou autre, au moyen d f un procede de marquage a chaud. 

Un tel procede consiste a amener au contact de l'article une structure 
multicouche comportant une ou plusieurs couches transferases portees par une couche de 
support, et a appliquer localement sur cette derniere pression et chaleur au moyen d'un fer 
a dorer. 

La demande de brevet europeen EP-A-0 668 670 fait reference dans son 
introduction a ce procede. 

Les couches transferees sur l'article sont habituellement recouvertes dans une 
etape ulterieure par un vernis, afin de proteger le decor de Tabrasion. 

II est difficile de deposer le vernis exactement sur le decor, sans deborder sur 
l'article, de sorte qu'en regie generate le vernis est present autour du decor, ce qui peut 
s'averer genant sur le plan esthetique. 

II existe un besoin pour simplifier la realisation d ! un decor par un procede de 
marquage a chaud et ameliorer son esthetique. 

L f invention a ainsi pour objet un nouveau procede de marquage a chaud, 
permettant de realiser un decor sur un article, comprenant les etapes consistant a : 

- fournir une structure multicouche comportant une couche de vernis 
durcissable sous 1'effet d'un rayonnement, une couche de support et une couche de decor, 
la couche de vernis se situant entre la couche de support et la couche de decor, 

- amener la structure multicouche au contact de l'article, 

- appliquer pression et chaleur sur la couche de support aux emplacements 
ou Ton souhaite transferer la couche de decor sur l'article, la couche de vernis etant 
agencee de maniere a etre transferee localement sur l'article conjoin tement a la couche de 
decor, 

- retirer la couche de support, 

- provoquer le durcissement de la couche de vernis transferee sur l'article en 
l'exposant audit rayonnement. 

Grace a Tinvention, le decor peut etre protege de 1'abrasion sans une etape 
supplementaire de depot d'un vernis. 
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La realisation du decor est simplifiee, de meme que son esthetique, puisque le 
vernis qui protege le decor ne s'etend pas sur I'article mais seulement sur la couche de 
decor deposee sur Tarticle. 

Le vernis utilise peut etre un vernis UV thermique, en particulier un vernis 
5 UV thermique cationique ou un vernis UV thermique urethanne acrylate hydroxyle. 

Ce vernis peut comporter des oligomeres de faible poids moleculaire, de 
preference compris entre 800 et 2000, et contenir un solvant avant d'etre applique sur la 
couche de support, 

Avantageusement, le vernis comporte un ou plusieurs colorants ou pigments. 
10 De preference, le vernis comporte des photo-initiateurs dans une proportion 

massique comprise entre 0,3 et 3 %, de preference encore 0,5 % environ. 

La couche de decor est avantageusement revetue d ! une couche d'adhesif 
fusible a chaud. 

La couche de vernis est de preference exposee audit rayonnement alors que sa 
15 temperature est encore proche de sa temperature maximale au moment ou la pression et la 
chaleur sont appliquees sur la couche de support, Tecart de temperature etant de 
preference inferieur a 30 % de la temperature maximale. 

La couche de decor peut etre une couche de metal deposee sous vide sur la 
couche de vernis alors que cette derniere n'a pas ete encore exposee au rayonnement 
20 provoquant sa reticulation. 

En variante, la couche de decor peut etre une couche d'encre deposee par 
impression sur la couche de vernis alors que cette derniere n f a pas encore ete exposee 
audit rayonnement. 

L'invention a encore pour objet une structure multicouche pour la mise en 
25 oeuvre d ! un procede de marquage a chaud, caracterisee par le fait qu'elle comporte une 
couche de vernis durcissable sous I'effet d'un rayonnement, non exposee audit 
rayonnement, une couche de support et une couche de decor apte a etre transferee 
localement sur un article par application de chaleur et de pression sur la couche de 
support. 

30 Avantageusement, la couche de decor est revetue d'une couche d'adhesif 

fusible a chaud. 

De preference, Ic vernis utilise est un vernis UV thermique. 
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La couche de decor peut etre une couche de metal deposee sous vide ou une 
couche d ! encre deposee par impression. 

L 'invention sera mieux comprise a la lecture de la description detaillee qui va 
suivre, d f un exemple de mise en ceuvre non limitatif, et a rexamen du dessin annexe sur 
5 lequel : 

- la figure 1 est une vue schematique cn coupe d'une structure multicouche 
conforme a l'invention, 

- la figure 2 est un schema illustrant differentes etapes de fabrication de la 
structure multicouche de la figure 1, et 

10 - les figures 3 et 4 illustrent la realisation d'un decor sur un article. 

La structure multicouche 10 representee sur la figure 1 comporte une couche 
de support 11 revetue sur une face 12 d ! une couche de separation 13. 

Une couche de vernis 14 vient par une face au contact de la couche de 
separation 13 et porte sur l'autre face 17 une couche de decor 15. 
15 La face 18 de la couche de decor 15 situee a I'opposee de la couche de vernis 

14 est revetue d'une couche d'adhesif 16. 

Les differentes couches 11 a 16 ont ete representees sur les figures sans 
respect des proportions reelles, dans un souci de clarte du dessin. 

La couche de support 11 peut presenter par exemple une epaisseur de l'ordre 
20 d'une dizaine de jim, la couche de separation 13 une epaisseur de l'ordre de 0,01 |im, la 
couche de vernis 14 une epaisseur de l'ordre de 1 jxm, la couche de decor 15 une 
epaisseur de l'ordre de 0,02 \im et la couche d'adhesif 16 une epaisseur de l'ordre de 
I jim. 

La couche de support 11 peut etre constitute par un film de polyester par 

25 exemple. 

La couche de separation 13 peut etre constitute par exemple par un 
revetemcnt de cire ou de silicone. 

i 

La couche de separation 13 adhere plus fortement a la couche de support 11 
qu'a la couche de vernis 14. 
30 La couche de vernis 14 peut etre constitute par exemple par un vernis UV 

thermique cationique ou par un vernis UV thermique urethanne acrylate hydroxyle. 
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D ! une maniere generate, le vernis utilise peut etre a un ou deux composants, 
avec ou sans solvant, comporter des oligomeres de faible poids moleculaire, de 
preference compris entre 800 et 2000, contenir un ou plusieurs colorants ou pigments et 
des photo-initiateurs, ces derniers etant de preference dans une proportion massique 
5 comprise entre 0,3 et 3 %, de preference 0,5 % environ. 

La couche de decor 15 peut etre constitute par un metal tel que l'aluminium 
ou par de 1'encre deposee par impression, par exemple un procede d f impression offset. 

La couche d'adhesif 16 est constitute par un adhesif fusible a chaud. 

Dans une variante de realisation non illustree, la structure multicouche 
10 comporte en outre, entre la couche de vernis 14 et la couche de decor 15, une couche d'un 
vernis colore en jaune par exemple. 

Pour realiser la structure multicouche 10 on commence comme illustre sur la 
figure 2 par derouler dans une premiere etape 20 la couche de support 11 sous un premier 
organe d'enduction, lequel depose la couche de separation 13, puis la couche de support 
15 11 ainsi traitee est amenee sous un deuxieme organe d'enduction qui depose a l'etape 21 
la couche de vernis 14 a l'etat non reticule. 

La couche de vernis 14 est ensuite chauffee a une temperature suffisante pour 
provoquer une precuisson, assurant l'evapo ration d'un solvant eventuel et sa stabilite 
dimensionnelle sur la couche de support 11. 
20 Ensuite, a l'etape 22, la couche de vernis 14 est metallisee sous vide pour 

realiser un depot d'aluminium constituant la couche de decor 15. 

L'adherence de la couche de decor sur la couche de vernis est 
particulierement bonne compte tenu du fait que cette derniere n ! a pas encore ete exposee 
a un rayonnement UV. 

25 Enfin, une colle est deposee au moyen d f un troisieme organe d'enduction pour 

constituer la couche d'adhesif 16 a l'etape 23. 

Dans l'exemple de realisation decrit, la couche de vernis 14 est coloree dans 
la masse, par exemple en jaune afin d'imiter une dorure. 

Les pigments ou colorants utilises pour colorer la couche de vernis 14 et les 
30 photo-initiateurs contenus dans celle-ci sont choisis de maniere a presenter des pics 
d'absorption de longueurs d'ondes differentes, par exemple respectivement 420 et 
300 nm. 
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Ainsi, les pigments ou colorants utilises n'absorbent pas le rayonnement UV 
servant a provoquer la reticulation du vernis. 

La structure multicouche 10 s ! utilise de la maniere suivante. 

On Tamene au contact de la surface exterieure d'un article A a decorer, et Ton 
5 applique au moyen d'un fer a dorer F, comportant des reliefs R correspondant au decor a 
realiser, pression et chaleur sur la face exterieure de la couche de support 11, comme 
illustre sur la figure 3. 

La pression et la chaleur du fer a dorer F sont transmises a travers les 
differentes couches de la structure multicouche 10 a la couche d'adhesif 16 qui devient 
10 solidaire de Tarticle A. 

Lorsque la structure multicouche 10 est retiree, comme illustre sur la figure 4, 
la couche de decor 15 reste sur Tarticle A aux emplacements ou la pression et la chaleur 
ont ete localement appliquees. 

La couche de separation 13 facilite le detachement de la couche de vernis 14. 
15 La couche de separation 13 reste solidaire de la couche de support 11 lorsque 

cette derniere est retiree. 

Les portions de la couche de decor 15 rendues solidaires de Particle A grace a 
la couche d'adhesif 16 sont revetues sur leur face exterieure de la couche de vernis 14, 
laquelle est exposee a un rayonnement ultraviolet de faible longueur d'onde (UVB) emis 
20 par une source L. 

L'exposition au rayonnement UV provoque la reticulation du vernis et son 
durcissement. 

La couche de vernis 14 constitue apres reticulation une protection contre 
1'abrasion et il n'est plus necessaire, contrairement a Tart anterieur, de deposer ensuite sur 
25 le decor une couche d ! un vernis protecteur. 

On notera que la puissance de la source L peut etre relativement faible dans le 
cas ou la couche de decor 15 est une couche de metal car le rayonnement reflechi par 
cette couche de metal au sein de la couche de vernis 14 participe a l'activation des photo- 
initiateurs. 

30 Ainsi, la puissance de la source L peut etre de I'ordre de lOOW/cm par 

exemple (la puissance etant mesuree par unite de longueur de l'ampoule). 
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De preference, on procede a l'exposition au rayonnement ultraviolet de la 
couche de vernis 14 immediatement apres avoir retire la couche de support 11, de 
maniere a profiter de ce que le vernis soit encore relativement chaud et plus sensible a 
^exposition au rayonnement ultraviolet. 

Le fer a dorer F est utilise de maniere a appliquer la chaleur et la pression 
necessaires a l'obtention du resultat recherche, etant porte a une temperature de I'ordre de 
150°C par exemple. 

L'article A peut subir, le cas echeant, un traitement de surface visant a 
ameliorer la tenue du decor. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de marquage a chaud permettant de realiser un decor sur un 
article (A), caracterise par le fait qu'il comprend les etapes consistant a : 

- fournir une structure multicouche (10) comportant une couche de 
5 vernis durcissable sous 1'effet d ! un rayonnement, une couche de support (11) et une 

couche de decor (15), la couche de vernis (14) se situant entre la couche de support (11) 
et la couche de decor (15), 

- amener la structure multicouche (10) au contact de Particle, 

- appliquer pression et chaleur sur la couche de support (11) aux 
10 emplacements ou Ton souhaite transferer la couche de decor (15) sur Particle, la couche 

de vernis ctant agencee de maniere a etre transferee localement sur Particle (A) 
conjointement a la couche de decor (15), 

- retirer la couche de support (1 1), 

- provoquer le durcissement de la couche de vernis (14) transferee sur 
15 l'article en Pexposant audit rayonnement. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise par le fait que le vernis 
utilise est un vernis UV thermique. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise par le fait que le vernis 
utilise est un vernis UV thermique cationique. 

20 4. Procede selon la revendication 2, caracterise par le fait que le vernis 

utilise est un vernis UV thermique urethanne acrylate hydroxyle. 

5. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 

caracterise par le fait que le vernis comporte des oligomeres de faible poids moleculaire, 

de preference compris entre 800 et 2000. 
25 6. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 

caracterise par le fait que le vernis contient un solvant avant d'etre applique sur la couche 

de support. 

7. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que le vernis comporte un ou plusieurs colorants ou pigments. 
30 8. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 

caracterise par lc fait que le vernis comporte des photo-initiateurs dans une proportion 
massique comprise de preference entre 0,3 et 3 %, de preference encore 0,5 % environ. 
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9. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que la couche de support (11) est constitute par un film de 
polyester. 

10. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
5 caracterise par le fait que la couche de decor (15) est revetue d'une couche d'adhesif (16) 

fusible a chaud. 

11. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que la couche de vernis (14) est exposee audit rayonnement alors 
que sa temperature est encore proche de sa temperature maximale au moment ou la 

10 pression et la chaleur sont appliquees sur la couche de support, l'ecart de temperature 
etant de preference inferieur a 30 % de la temperature maximale. 

12. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que la couche de decor est une couche de metal deposee sous vide 
sur la couche de vernis alors que cette derniere n f a pas ete encore exposee audit 

15 rayonnement. 

13. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 11, caracterise par 
le fait que la couche de decor est une couche d'encre deposee par impression sur la 
couche de vernis alors que cette derniere n f a pas encore ete exposee audit rayonnement. 

14. Structure multicouche (10) pour la mise en ceuvre du procede tel que 
20 defini dans Tune quelconque des revendications precedentes. 

15. Structure multicouche (10) pour la mise en oeuvre d'un procede de 
marquage a chaud, caracterisee par le fait qu'elle comporte une couche de vernis (14) 
durcissant sous l'effet d'un rayonnement, non exposee audit rayonnement, une couche de 
support (11) et une couche de decor (15) apte a etre transferee localement sur un article 

25 par application de chaleur et de pression sur la couche de support (11). 

16. Structure multicouche selon la revendication precedente, caracterisee par 
le fait que la couche de decor (15) est revetue d'une couche d'adhesif (16) fusible a chaud. 

17. Structure multicouche selon Tune des deux revendications precedentes, 
caracterisee par le fait que le vernis utilise est un vernis UV thermique. 

30 18. Structure multicouche selon la revendication precedente, caracterisee par 

le fait que la couche de decor (15) est une couche de metal deposee sous vide. 
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19. Structure multicouche selon I'une queiconque des revendications 15 a 17, 
caracterisee par le fait que la couche de decor est une couche d f encre deposee par 
impression. 

20. Article (A) revetu d'un decor au moyen d'un procede de marquage a 
chaud tel que defini dans Tune queiconque des revendications 1 a 13. 



